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Oz

Enerji kaynaklarmin hizli bir sekilde tiiketilmesi, enerjinin tasarruflu bir sekilde kullanilmas:
gerekliligini ortaya koymustur. Is1 yalihm uygulamalar: ile yapilarda enerji tasarrufunun
saglanabiliyor olmasi, 1s1 yalitim malzemelerinin {iretimini 6nemli kilmaktadir. Bu ¢alisma, XPS
1s1 yalitim levhalarmnin iiretim siireci ve maliyetleri hakkinda bilgi saglayarak, isletmenin
uygulamis oldugu maliyet sisteminin degerlendirilmesi amaciyla yapilmistir. Calismamiz
Kahramanmaras ilinde faaliyet gosteren Ekstriide Polistren Kopiik (XPS) 1s1 yalitim levhasi
iiretimi yapan bir isletmede gerceklestirilmistir.

XPS 1s1 yalitim levhasinn iiretim siireci ayrintili bir sekilde gozlenmeye calisilmis ayrica yetkili
kisiler ile bu konuda goriigiilerek bilgiler almmistir. Bununla birlikte muhasebe
departmanindaki kisilerle goriisiilmiis ve mevcut maliyet sistemi incelenmistir. Ayrica
isletmede uygulanan maliyet sistemi ve isletme igerisinde gerceklestirilen uygulamalar
incelenerek bazi eksiklikler tespit edilmis ve bu eksikliklerin giderilmesi igin Onerilerde
bulunulmustur.
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Abstract

The rapid consumption of energy resources has shown the necessity to use energy in an
efficient way. The fact that energy saving can be achieved in the buildings with heat insulation
applications makes the production of heat insulation materials important. This study was
conducted to evaluate the cost system of the enterprise by providing information about the
production process and costs of XPS heat insulation boards. This study was carried out in a
company which produces Extruded Polystyrene Foam (XPS) thermal insulation board in
Kahramanmaras.

The production process of the XPS heat insulation board has been tried to be observed in detail
and also information has been obtained with the authorized persons. In addition, people in the
accounting department were been interviewed and the current cost system was examined. Also
the cost system applied in the enterprise and the practices carried out were examined and some
shortcomings were identified and suggestions were made to eliminate these deficiencies.
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1. GIRIS

Kit olan enerji kaynaklarmin verimsiz bir sekilde kullanilmasi nedeniyle insanlar bu
kaynaklarin titkenme riski ile karsi karsiya kalmislardir. Yenilenemeyen enerji kaynaklarmin
hizli bir sekilde tiiketilmesi, 6zellikle enerji bakimindan disa bagimlh olan iilkeler igcin bazi
onemli tedbirlerin alinmasini giindeme getirmistir. Ulkemiz enerji kaynaklari bakimindan
kendi ihtiyacimi kargilayamamakta ve tiikettigi enerjinin énemli bir kismiru ithal etmektedir
(Isbilir, 2009: 11). Tiirkiye’de konutlarda tiiketilen enerjinin %80’i 1sitma ve sogutma
amaclariyla kullanilmaktadir (Kaya, 2016:1). Enerji tiiketiminin alt seviyelere ¢ekilmesi oldukca
onemlidir. Bunun igin yapilarda 1s1 yalitim uygulamalar yiiriirliige giren yonetmeliklerle
zorunlu tutulmaya cahisilmaktadir. Ulkemizde 1s1 yalittmi konusunda yapilan ilk diizenleme
1968 yilinda Imar ve Iskan Bakanlig1 tarafindan “Yapida Is1 Tesirinden Korunma” isimli “Halk
Konutlar1 Standard1” dir. Sonrasinda 1970 yilinda Tiirk Standartlar1 Enstitiisii tarafindan TS 825
“Binalarda Is1 Yalittim Kuralar1” yaymlanmistir (Karayigit, 2015: 20). 03.10.1977 Tarihli 16102
sayill Resmi Gazete’de “Isitma ve Buhar Tesislerinin Yakit Tiiketiminde Ekonomi Saglanmasi
ve Hava Kirliliginin Azaltilmasi Yonetmeligi”. 19.11.1984 Tarihli ve 18580 sayili Resmi
Gazete’de “Mevcut Binalarda 1s1 Yalitim ile Yakit Tasarrufu Saglanmas: ve Hava Kirliliginin
Azaltilmasina Dair Yonetmelik” ve 08.05.2000 Tarihli ve 24043 sayili Resmi Gazete’'de
“Binalarda Is1 Yalitimi Yonetmeligi” yaymlanarak yiiriirliige girmistir. 14.06.1999 tarihli Resmi
Gazete’de TS 825 “Binalarda Is1 Yalitim Kuralar1” revize edilerek yayimlanmistir. Bu standarda
gore 14.06.2000 tarihinden itibaren iilkemizde insa edilen tiim ruhsatli binalarda bu standarda
uyulacaktir (www.mmo.org.tr). 09.10.2008 Tarihli ve 27019 sayili Resmi Gazete’de “Binalarda
Is1 Yalitim1 Yonetmeligi” ve 05.12.2008 Tarihli ve 27075 sayili Resmi Gazete’de “Binalarda Enerji
Performans1 Yonetmeligi” yayimlanmustir. Bu yonetmelikler ile hem enerji tasarrufu
saglanmasi, hem 1s1 kaybinin énlenmesi hem de ¢evre kirliliginin azaltilmasi amaglanmaktadir.

Giiniimiizde isletmelerin ana gider kalemlerinden biri haline gelen enerjinin tasarrufu
konusunda yeni politikalar gelistirilmekte ve enerji tasarrufu yapilmasi yasal diizenlemelerle
tesvik edilmektedir (www.muhasebetr.com). Bu yasal diizenlemeler; 15.07.2016 tarihli ve
29796 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan “6728 sayili Yatinm Ortamimn lyilestirilmesi
Amaciyla Baz1 Kanunlarda Degisiklik Yapilmasina Dair Kanun” ile 20.08.2016 tarih ve “6745
sayill Yatirimlarin Proje Bazinda Desteklenmesi Ile Bazi Kanun Ve Kanun Hiikmiinde
Kararnamelerde Degisiklik Yapilmasma Dair Kanun”’dur (www.guncelgroup.com.t). 6728
sayili Yatirim Ortaminin fyilestirilmesi Amaciyla Bazi Kanunlarda Degisiklik Yapilmasima Dair
Kanun'un 14. Maddesi ile 193 say1il1 Gelir Vergisi Kanunu'nun 40. Maddesinin birinci fikrasmin
7 numarali bendine “Isletmeye dahil olan gayrimenkuliin iktisadi degerini artirici niteligi olan
151 yalitimi ve enerji tasarrufu saglamaya yonelik harcamalar, yapildig1 yilda dogrudan gider
yazilabilir” ibaresi eklenmistir. Yapilan bu diizenleme ile daha 6nce gayrimenkuliin maliyetine
eklenerek yillar itibariyla amortisman adi altinda itfa edilen harcamanin bir defada gider
yazilabilmesine olanak saglanmistir. 6745 sayili Yatirimlarin Proje Bazinda Desteklenmesi Ile
Bazi1 Kanun Ve Kanun Hiikmiinde Kararnamelerde Degisiklik Yapilmasma Dair Kanun'un 6.
Maddesi ile 193 sayili Gelir Vergisi Kanunu'nun 74 {incii maddesinin birinci fikrasmin (6)
numarali bendine “...ile kiraya veren tarafindan yapilan ve gayrimenkuliin iktisadi degerini
artirici niteligi olan 1s1 yalitimi ve enerji tasarrufu saglamaya yonelik harcamalar (Bu harcamalar
bir takvim yil icinde Vergi Usul Kanununun 313 iincii maddesinde belirlenen tutar1 agiyor ise
maliyet olarak dikkate alinabilir)” ibaresi ilave edilmistir. Yapilan bu diizenlemelerle
isletmelere 1s1 yalittmi ve enerji tasarrufu saglamaya yonelik yapilan sézlesme ve islemlerde
damga vergisi ve harclardan muaf tutulma imkani verilmistir (Erkan, 2017: 186). Enerji tiiketimi
sirasiyla sanayi alaninda, ulasim alaninda ve yapilarda gerceklesmektedir. Enerji kaynaklari
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yapilarda 1sitma ve sogutma amacityla kullanilmaktadir. Is1 yalittm uygulamalar ile yapilarda
kullanilan enerji miktar1 azalmaktadar.

Yalitim yapilarda 1s1 yalitimi, ses yalitimi ve su yalitimi seklinde yapilabilmektedir. Isi yalitima,
yapilarda 1s1 kayip ve kazanglarinin engellenmesi amaciyla yapilmaktadir. Ses yalitimi, seslerin
engellenmesi amaciyla yapilmaktadir. Su yalitimi, yapilarin suya kargi korunmas1 amaciyla
yapilmaktadir. Is1 yalitimi farkli sicakliktaki iki ortam arasinda i1s1 transferini azaltmak igin
yapilan islem olarak tanimlanabilir (Alyanak Kaya, 2010: 19). Ist yahtimi yapilarin
dosemelerinde, duvarlarinda ve catilarinda gerceklestirilebilmektedir. Uygulamanin yapilacagi
yerin Ozelliklerine gore farkli 1s1 yalitim malzemeleri kullanmilmaktadir. Is1  yalitim
malzemelerinin se¢iminde uygulamanin yapilacagi yerin ve alanin ozellikleri dikkate
alinmaktadir. Ornegin, yiiksek sicakliga sahip ortamlarda kullanilacak olan 1s1 yalitim
malzemelerinin yanmaya kars: direngli bir yapiya sahip olmasi gerekir.

Yapilarda, 1s1 farkindan kaynaklanan 1s1 kayip ve kazanglarmin azaltilmas1 amacryla kullanilan
malzemelere “1s1 yalihm malzemeleri” denir. Bu malzemeler yiiksek 1s1l dirence sahiptirler.
Malzemelerin yalitim 6zelliklerini arttiran 1s1 iletkenlik kat sayilari, yalittmin kalitesi agisindan
bliyiik 6oneme sahiptir (www.baypratik.com).

Is1 yalittiminda farkli malzemeler kullanilabilmektedir, bu malzemelerinden biri olan Ekstriide
polistren kopiik (XPS) kopiik seklinde iiretilen bir malzemedir. XPS, iiretiminde kullanilan
hammadde polistren denilen tanecikli bir malzemedir (www.yalitimrehberi.net). XPS,
duvarlarin, ¢atilarin veya dosemelerin yalitiminda kullarulabilir. Suya kars1 dayaniklhidir. Aym
zamanda clirlimez veya parcalanmaz bir malzemedir. Agirhgmin fazla olmamasi nedeniyle
tasinmas1 ve uygulanmasi kolay bir yalittm malzemesidir. Is:1 iletkenligi diisiik olan bu 1s1
yalitim malzemesi, diger malzemelere gore daha iyi bir yalittm imkam sunmaktadir
(www.docplayer.biz.tr).

Is1 yalitimu ile ilgili akademik calismalar daha ¢ok Fen Bilimleri alaninda yapilmistir. Karaday:
ve Yiiksek (2016) yaptiklar: makale calismasinda piyasada satilan 1s1 yalitim malzemeleri ve 1s1
yalitim 6zeligi gosteren malzemelerin analizini yaparak 1s1 yalitm malzemelerinin sahip olmasi
gereken Ozellikleri anlatmislardir. Bektas, Cercevik ve Yerel Kandemir (2017) yaptiklar: makale
calismasinda binalarda 1s1 yalittminin 6neminden bahsederek yalitim kalinliginin 1st yalitim
tizerindeki etkisini degerlendirmislerdir. Karayigit (2015) yaptigr yiliksek lisans tezinde
konutlara uygulanan farkli 1s1 yalitim malzemeleri, bunlarin 6zellikleri ve yalittmin yillik yakat
tiiketimine etkisini ortaya koymustur. Yapilan analizler sonucunda 1s1 yalittimiyla yillik 1sitma
enerjisi kullaniminda %80 oraninda tasarruf edildigi sonucuna ulasilmistir. Ogetﬁrk (2019)
yaptig1 yliksek lisans tezinde binalarda 1s1 yalitm malzemelerinin enerji verimliligi iizerine
etkisini arastirmistir. Yapilan bu calismalarda daha g¢ok 1s1 yalitm malzemelerinin teknik
ozelikleri anlatilarak ekonomik analizleri yapilmaisg, 1s1 yalittm malzemelerinin enerji verimliligi
lizerine etkisi incelenmis ve binalarda 1s1 yalittm uygulamalar: ve sorunlar tespite ¢alisilmigtir.
Erkan (2017) yaptig1 makale calismasinda isletmelerin 1s1 yalitim1 ve enerji tasarrufuna yonelik
yaptiklar1 masraflar1 giderlestirme durumunu incelemistir. Calismamizda ise 1s1 yalitim
malzemelerinden biri olan XPS’in iretim siireci, maliyetleri, maliyet hesaplama sekli hakkinda
bilgi verilmesi amaglanmaktadir. Bu baglamda Kahramanmaras ilinde bulunun bir 1s1 yalitim
isletmesinde 6rnek uygulama galigmasi yapilmustir. Ilgili isletmede 1s1 yalitm malzemesinin
iiretim siireci ve muhasebe uygulamalar1 hakkinda bilgi verilerek 6nerilerde bulunulmustur.
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2. ARASTIRMANIN YONTEMi

Bu c¢alismanin amaci, Kahramanmaras ilinde 1s1 yalitim sektoriinde faaliyette bulunan ve XPS
1s1 yalitim levhasi tiireten bir isletmede, XPS 1s1 yalitim levhasmin iiretim siireci ve
maliyetlerinin hesaplanis1 hakkinda bilgi vermektir.

Bu amagcla Oncelikle isletmenin {iiretmis oldugu {iriinler, iiriin 6zellikleri ve {iiretim siireci
hakkinda bilgiler verilecektir. Ardindan muhasebe departmaninda gergeklestirilen islemler ve
isletme de uygulanan maliyet muhasebe sistemi agiklanmaya calisilacaktir. Sonrasinda ise
iiretim maliyetleri ¢ikartilarak birim iiretim maliyeti hesaplanacaktir. Uygulama, muhasebe
birimiyle ilgilenen sorumlularla birebir goriisiilerek ve isletmede go6zlem yapilarak
gerceklestirilmistir.

2.1. Ornek Igletmenin Urettigi Uriinler ve Teknik Ozellikleri

XPS 1s1 yalim malzemelerinin iiretiminde kullanilan polistren malzemesinin 1s1 iletim kat
sayist 0.030-0.035-0,040 W / mK, sicakligi 50 / +75 ~ +80°C araliginda olup ve yogunlugu 20-50
kg/ m3 ‘diir (www.xpsturkiye.org). Bu malzeme {iretim hattinda eritilir ve igerisine sisirme ajam
eklenir. Sisirme ajanin eklenmesinin nedeni, malzemenin kopiiksii yapisinin elde
edilebilmesidir. Uygulamanin yapilacag: yerin oOzelligine gore, ihtiya¢ duyulan kalmlhkta
iiretimi gerceklestirilebilmektedir. Havanin hapsedilmesi ile direngli bir hiicre yapisi elde edilir.
Malzemenin ylizeyi, hattaki islemlerinin bitiminden sonra, istege bagh olarak zirhli veya
puriizlii olacak sekilde isleme tabi tutulmaktadir (www.yalitimrehberi.net). XPS 1s1 yaliim
levhalari, uygulamanin yapilacagi yerin ozelliklerine goére farklhi kalinlik ve yogunluklarda
tiretilmektedir. XPS 1s1 yaliim levhalar1 kalinliklar1 ve tipleri ile isimlendirilmektedir. Isletmede
iiretim m? iizerinden yapilmaktadir. Asagidaki tabloda iiretim cgesitleri ve ozellikleri yer
almaktadir.

Tablo 1. XPS Yalitim Levhasina Ait Teknik Bilgiler

Kalinlik (cm) Ebad (cm) m3 Tip Yogunluk (kg)
2 cm 600x1200 0,288 BYP 2000 24-26 Danste
3 cm 600x1200 0,3024 BYP 1500 22-24 Danste

BYP 2000 24-26 Danste
BYP 3000 28-32 Danste
4 cm 600x1200 0,288 BYP 1500 22-24 Danste
BYP 2000 24-26 Danste
BYP 2500 26-30 Danste
BYP 3000 28-32 Danste
5cm 600x1200 0,288 BYP 1500 22-24 Danste
BYP 2000 24-26 Danste
BYP 2500 26-30 Danste
BYP 3000 28-32 Danste
6 cm 600x1200 0,3024 BYP 2000 24-26 Danste
BYP 3000 28-32 Danste
7 cm 600x1200 0,3024 BYP 2000 24-26 Danste
BYP 2500 26-30 Danste
BYP 3000 28-32 Danste

Ornek isletmede ebat ve yogunluklari (danste) agisindan 6 cesit 1s1 yaliim levhast
turetilmektedir. Bunlar;

¢ Kalinlig1 2 cm olan 1s1 yalitim levhasi tek tip halinde {iretilmektedir. Bu yalitim levhasinin
ebad1 600x1200 cm, 0,288 m?3 tiir. 24-26 danstenin (bir m¥{in kg karsilig1) tipi BYP 2000"dir.
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Kalinlig1 3 cm olan 1s1 yalitim levhasi {i¢ tip halinde iiretilmektedir. Bunlarin ebatlar1 ve m?
ayrudir. Ebad1 600x1200 cm ve 0,3024 m¥tiir. 22-24 danstenin tipi BYP 1500, 24-26 danstenin
tipi BYP 2000 ve 28-32 danstenin tipi BYP 3000 dir.

Kalinli1 4 cm olan 1s1 yalitim levhasi dort tip halinde tiretilmektedir. Bunlarin ebatlar1 ve m?
ayrudir. Ebad1 600x1200 cm ve 0,288 m¥tiir. 22-24 danstenin tipi BYP 1500, 24-26 danstenin
tipi BYP 2000, 26-30 danstenin tipi BYP 2500 ve 28-32 danstenin tipi BYP 3000’dir.

Kalinli$1 5 cm olan 1s1 yalitim levhasi dort tip halinde tiretilmektedir. Bunlarin ebatlar1 ve m?
ayrudir. Ebadi 600x1200 cm ve 0,288 m¥tiir. 22-24 danstenin tipi BYP 1500, 24-26 danstenin
tipi BYP 2000, 26-30 danstenin tipi BYP 2500 ve 28-32 danstenin tipi BYP 3000dir.

Kalinlig1 6 cm olan 1s1 yalitim levhasi iki tip halinde tiretilmektedir. Bunlarin ebatlar1 ve m?
aynidir. Ebadi 600x1200 cm ve 0,3024 m¥tiir. 24-26 danstenin tipi BYP 2000 ve 28-32
danstenin tipi BYP 3000’dir.

Kalinlig1 7 cm olan 1s1 yalitim levhasi {i¢ tip halinde iiretilmektedir. Bunlarmn ebatlar1 ve m?
ayrudir. Ebadi 600x1200 cm ve 0,3024 m¥tiir. 24-26 danstenin tipi BYP 2000, 26-30 danstenin
tipi BYP 2500 ve 28-32 danstenin tipi BYP 3000 dir.

2.2. Ornek Isletmenin Kullandig1 Malzemeler

XPS 1s1 yalitim levhasinin {iretiminde 7 cesit malzeme kullanilmaktadir. Uretimde kullanilan
direkt ilk madde malzemeler; polistren, talk, renk, alev geciktirici ve dimetileter gaz’dir.
Endirekt ilk madde ve malzemeler ise baskili ambalaj poseti ve etiket’ tir.

1.

Polistren: Levha tretiminde kullanilan en 6nemli hammaddelerden biridir. Polistren, 1s1
vasitasiyla eriyik hale getirilmektedir. Sert bir malzemedir. Yiizeyi parlak ve kirilgan bir
yapiya sahiptir. Petrolden iiretilen polistren yakildiginda etrafa gaz kokusu yaymaktadir.
Talk: XPS 1s1 yalitim levhalarinin tiretilmesinde kullanilan diger hammadde “talk” tir. Talk,
malzeme siserken igerisinde olusan gozeneklerin doldurulmasmi saglar. Bu hammadde
yumusak bir mineraldir. Neme ve rutubete karsi korunmasi gerekir.

Renk: XPS 1s1 yaliim levhasma renk verilmesinde kullaniulan malzemedir. Kimyasal bir
maddedir. Iceriginde petrol bulunmaktadir. Bundan dolay: {iretim yerinde galisan isciler
maske kullanmaktadir.

Alev Geciktirici: XPS 1s1 yalitim levhalarinin, yanmasmin zorlastirilmas: amaciyla kullanilan
bir malzemedir.

Dimetileter Gaz: XPS yaliim levhasmin iiretiminde kullanilan bir diger hammadde ise
dimetileter gazidir. Bu hammadde sisirme gazi olarak kullamilmaktadir. Cevre dostu olan
dimetileter gaz, kokusuz ve renksizdir.

Baskili Ambalaj Pogeti: Uretilen XPS 1s1 yalitim levhalarimin paket haline getirilmesinde
kullanilan endirekt ilk madde ve malzeme ambalaj malzemesidir.

Etiket: Uriiniin &zelliginin gosterilmesi igin kullanilan diger endirekt ilk madde ve

malzemeye “etiket” denir. Etiketin iizerinde levhanin kalinligi, 1s1l direnci, boyutlari, kag
adet oldugu, yangina tepki smifi, basma mukavemeti, 1s1 iletkenligi, tiretim tarihi gibi
bilgiler yer almaktadir. Ayrica etiketin {izerinde iirtinlerin TS EN13164 ve CE Avrupa Birligi
Standartlarina uygun olarak 1SO9001:2015 {iretim sistemine uygun olarak iiretildigi bilgisi
de yer almaktadir.

2.3. Ornek Isletmede XPS Uretim Asamalar1

Isletmede tiiretim 10 asamadan olusmaktadir. Bunlar; mikser ve dozajlama asamasi, 1.

Eksturiiler asamasi, 2. Eksturiiler asamasi, kalibrasyon ve ¢ekme asamasi, sogutma ruldleri
asamasl, piiriizleme asamasi, yan bini asamasi, boy kesme asamasi, son bini asamasi ve
paketleme asamalaridir.
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1. Mikser ve Dozajlama Asamasi: Hammaddelerin karistirildig1 silolardir. Degisik tiirden
hammaddeler, hiicre yapici (talk) ve renk tartili sistemde iiretime hazir hale getirilmektedir.

2. 1. Eksturiiler asamasi: Is1 vasitasiyla hammadde, vida boyunca ilerleyerek eriyik hale gelir.
Eriyik hale gelen hammaddeye, bu asamanin sonunda yiiksek basin¢gli pompa vasitasiyla
gaz enjekte edilir ve sisme asamasi baglamis olur.

3. 2. Eksturiiler asamasi: Sogutma boliimii olarak bilinen bu asamada, malzeme hem sogur

hem de sisme evresini vida boyunca devam ettirir. Hattin sonunda olan dokiim kafa
sayesinde belirlenen kalinlikta kek formunda malzeme ¢ikmaya baslar.

4. Kalibrasyon ve Cekme Asamasi: Kek formunda ¢ikan malzeme, son detaylik kalinlik ayarin
bu asamada alir ve sogutma ruldlerine cekme silindiri sayesinde aktarilir.

5. Sogutma Rulbleri Asamasi: Yaklasik 15 metre boyunca sismis malzeme bu asamada
sogutulur.

6. Piirlizleme Asamasi: Bu agamada levhalarin, alt ve iist ylizeyindeki zirhli tabaka
piiriizlenerek, uygulamada siva tutmasina elverisli hale getirilir.

7. Yan Bini Asamasi: Bu asamada, uygulamada yan yana gelen levhalarin birbirinin iizerine
gecmesi amaciyla iki yan kenarlara lamba zivana biniler agilir.
8. Boy Kesme Asamasi: Levhanin standart uzunluklarda kesme igleminin yapildig1 asamadir.

9. Son Bini Asamasi: Kalan kisa kenarlar icin lamba zivana binilerinin agilmis oldugu
asamadir. Boylece levhanin yiizeyleri piiriizlenmis ve kenar binileri a¢ilmis hale gelmis olur.

10. Paketleme Asamasi: Bu asamada hazirlanan levhalar belirli sayilarda paketlenerek sevkiyata
hazir hale getirilir.

2.4. Ornek Igletmede Yapilan Muhasebe Kayitlari

Isletmede ilk madde ve malzemeler satin alindiginda 150 ilk Madde ve Malzeme Hesab1
borglandiriimaktadir. Ornek bir Ik madde ve malzeme alis kaydi asagida yer almaktadar;

/
150 ILK MADDE VE MALZEME HS. 650.500,00

150.01.0001 Polistren (115.000 kg x4,83 TL)
150.01.0002 Dimetiler Gaz (5.700 kg x 7 TL)
150.01.0004 Renk (500 kg x 23 TL)
150.02.0001 Baskili Ambalaj Pogeti (3.800 kg x 8 TL)
150.02.0002 Etiket (20.000 adet x 0,04 TL)
150.01.0003 Talk (2.000 kg X 6,50 TL)
191 INDIRILECEK KDV HS. 117.090,00
320 SATICILAR HS. 767.590,00
[lk madde ve malzeme alis kaydi

llgili dénemde Direkt ilk madde ve malzemeler iiretime verildiginde asagidaki gibi kayit
yapilacaktir;
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/

710 DIREKT ILK MADDE VE MALZEME GID. HS. 802.487,02

710.01.0001 Polistren 672.860,00

710.01.0002 Dimetiler Gaz 83.665,00

710.01.0003 Talk 6.265,71

710.01.0004 Renk 3.353,59

710.01.0005 Alev Geciktirici 6.116,00

710.02.0001 Baskil: Ambalaj Pogeti 29.600,00

710.02.0002 Etiket 626,72

150 ILK MADDE VE MALZEME HS. 802.487,02

flk madde ve malzemenin iiretim yerine sevk edilmesi kaydi

Iscilik giderinin hesaplanmasinda asgari {icret tutar1 1.777,50 TL olarak almmustir. Uretim
yerinde yilin ilk alt1 aymnda 5 is¢i, son alt1 ayinda 4 is¢i ¢alismustir. Hgili donemde isciler 421 saat
fazla mesai yapmuslardir. Fazla mesai {icretleri toplami ise 4.988,85 TL’dir. Fazla mesai ticreti
normal saatlik galigma iicretinin %50 zamli seklinde ddenmektedir. Tlgili dénemde normal
saatlik calisma ticreti 7,9 TL (1.777,50 TL/ 225 saat) "dir. Bunun %50 zaml ticreti 11,85 TL (7,9 TL
x 1,5=11,85 TL) dir. Fazla mesai iicretinin 7,9 TL’lik kism1 Fazla mesainin normal saat ticretinde
(421 saat x 7,9 TL= 3.325,90 TL), 3,95 TL’lik kisim ise Fazla mesai ticret farkinda (421 saat x 3,95
TL=1.662,95 TL) muhasebelestirilmektedir.

Isletmede, iiretim siiresince gerceklesen direkt iscilik gideri briit iicret ile fazla mesainin normal
saat {icreti toplanarak bulunmaktadur. {lgili dénemde Briit iicret 95.985 TL ( Giinliik iicret (7,9
TL x 7,5 Saat= 59,25 TL) x Toplam Calisilan iggﬁnﬁ (1.620 Giin) = 95.985 TL)Y dir. Fazla mesainin
normal saat ticreti 3.325,90 TL (Normal saat ticreti (7,9 TL) x Fazla mesai saati (421 saat)= 3.325,
90 TL)Y dir. Direkt iscilik gideri 99.310,90 TL (95.985 TL+3.325,90 TL~= 99.310,90 TL) "dir.

Genel iiretim gideri 24.382,07 TL'dir. SGK isveren katk: payindan, Isveren issizlik priminden ve
fazla mesai {icret farkindan olusmaktadir. SGK Isveren Katki Pay1 20.699,64 TL'dir. Bunun
hesaplanmasi igin is¢inin briit iicret tutar: ile fazla mesai ticretleri toplanmistir (95.985 TL +
4.988,85 TL= 100.973,85 TL). Bu tutar tizerinden %20,5 katk1 pay1 hesaplanmigtir (100.973,85 TL
X %20,5= 20.699,64 TL). Isveren Issizlik Primi 2.019,48 TL’dir. Bunun hesaplanmasi igin SGK
matrahi olan 100.973,85 TL tizerinden %2 issizlik primi hesaplanmustir (100.973,85 TL x %2=
2.019,48 TL). Fazla mesai {icreti farki 1.662,95 TL’dir (3,95 TL x 421 Saat=1.662,95 TL).

Odenecek vergi ve fonlarin hesaplanmasinda gelir vergisi matrahinin yani toplam briit iicretin
%85 ‘i almarak (SGK Primi ve Issizlik kesintisi diisiilerek) kiimiilatif gelir vergisi matrahinin
13.000 TL’ye kadar olan kism1 %15’den, 13.0001 TL ‘den 30.000 TL’ye kadar olan kismu %20
oranindan hesaplanmigtir. Bu hesaplamalar sonucunda Gelir vergisi 14.112,29 TL olarak
bulunmustur. Damga vergisi ise toplam britit ticretin %0,0759" u oraninda olup bu da 766,39 TL
olarak hesaplanmustir. Odenecek vergi ve fonlar 14.878,68 TL (14.112,29 TL + 766,39 TL
=14.878,68 TL) dir.

Odenecek Sosyal Giivenlik Kesintisi toplami, SGK primi ile igsizlik priminden olusmaktadir.
SGK primi, Fazla mesai iicret farki hesabi (1.662,95 TL) ile Direkt Iscilik Gideri (99.310,90 TL)
toplammin % 34,5 i (%141 isciden kesilen SGK Primi, %20,5 igveren katki pay1) almarak
hesaplanmaktadir. SGK primi 34.835,98 TL [(1.662,95 TL + 99.310,90 TL) x % 34,5] "dir. Issizlik
primi 3.029,22 TL (100.973,85 TL x %3)’dir. Ayni matrahin %3 ii (%2 isveren katki pay1, %1’i
isciden kesilen SGK primi) alinarak hesaplanmaktadir. Uretim maliyetini etkilemedigi icin SGK
tesvikleri ihmal edilmistir. Odenecek Sos. Giiv. Kes 37.865,19 TL'dir.
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Iscilerimizin hepsi esi ¢alismayan ti¢ cocukludur. Hgili yildaki Asgari Gegim Indirimi Tablosuna
gore evli, esinin geliri olmadig1 ve ii¢ ¢ocuklu calisan icin Asgari Gegim Indirimi tutar: ayhik
226,63 TL'dir. Isletmede yilin ilk alt1 ayinda calisan 5 iscinin alti aylik Asgari Ge¢im Indirimi
toplamui 6.798,90 TL (226,63 TL x 5 Isci=1.133,15x 6 ay=6.798,90 TL) olarak hesaplanmuistir.

Yilin diger alti ayinda calisan 4 isginin alti aylik Asgari Gegim Indirimi toplam 5.439,12 TL
(226,63 TL x 4 i5¢i=906,52 TL x 6 ay= 5.439,12 TL) dir.

Hgili donemde toplam Asgari Gegim Indirimi 12.238,02 TL (6.798,90 TL + 5.439,12 TL=12.238,02
TL) dir. Asgari gecim indirimi ilgili isletmede Gelir vergisi tutarindan mahsup edilerek
(14.112,29 TL -12.238,02 TL) kayda alinmaktadir.

Isletmenin iscilik gider kaydi asagidaki gibidir;

/
720 DIREKT iSCILIK GIDERI HS. 99.310,90
720.01.001 Briit iicret 95.985,00
720.01.002 Fazl Mes Normal Saat Ucreti  3.325.90
730 GENEL URETIM GIDERI HS. 24.382,07
730.01.001 SGK Isveren Katki Pay 20.699.94
730.01.002 Isveren Issizlik Primi 2.019.48
730.01.003 Fazla Mesai Ulcret Fark: 1.662.95
335 PERSONELE BORCLAR HS. 83.187,12
360 ODENECEK VERGI VE FONLAR HS. 2.640,66
360.01 Gelir Vergisi 1.874,27
360.02 Damga Vergisi 766,39
361 ODENECEK SOS. GUV. KES. HS. 37.865,19
361.01. SGK Primi 34.835,98
361.02. Issizlik Primi 3.029,02
Iscilik giderleri tahakkuk kaydi

Endirekt giderler; amortisman giderlerinden, kasko giderinden, elektrik giderinden, akaryakit
giderinden ve endirekt iscilik giderinden olusur. Toplam GUG 369.282,63 TL'dir.

/
730 GENEL URETIM GIDERI HS. 344.900,56

730.01.001 Amortisman Gideri 253.462,48
730.01.002 Kasko Gideri 1.540,08
730.01.003 Elektrik Gideri 65.448,00
730.01.004 Akaryakit Gideri 24.450,00

100 KASA HS. 1.540,48
150 ILK MADDE VE MALZEME HS. 24.450,00
257 BIRIKMIS AMORTISMANLAR HS. 253.462,48
320 SATICILAR HS. 65.448,00

Genel iiretim giderleri kayd1
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Uretilen mamuliin maliyetinin ilgili hesaba yansitilmas: kayd1 asagidaki gibi olacaktir;

/
151 YARI MAMUL-URETIM HS. 1.271.080,55
711 DIREKT IL MADDE VE MALZ. YANS. HS. 802.487,02
721 DIREKT ISCILIK YANS. HS. 99.310,90
731 GENEL URETIM GIDERI YANS. HS. 369.282,63
- Uretime sevk edilen hammaddenin imalati kaydi
Tamamlanan mamuller mamul stok hesabina asagidaki gibi alinacaktir;
/
152 MAMULLER HS. 1.267.337,45
151 YART MAMUL-URETIM HS. 1.267.337,45

- Yar1 mamul-iiretimlerin tamamlanarak mamul hesabina
devredilmesi kayd1

Donemde iiretim yerinde 802.487,02 TL tutarinda direkt hammadde kullanilmis, 99.310,90 TL
tutarinda Direkt Iscilik Gideri tahakkuk etmis ve 369.282,63 TL tutarinda endirekt gidere
katlanilmistir. Tamamlanan mamul maliyeti 1.267.337,45 TL olarak gergeklesmistir. Bir sonraki
baglikta Toplam iiretim maliyeti ile birim {iretim maliyeti hesaplanacaktir.

2.5. Ornek Igletmede Uretilen XPS Is1 Yalitim Levhasinin Toplam Uretim Maliyeti ve Birim
Uretim Maliyetinin Hesaplanmas1

Is1 yalitim sektoriinde faaliyet gosteren ve XPS 1s1 yalim levhasi lireten isletmede, ebat ve
yogunluklar: (danste) agisindan 6 gesit 1s1 yalitim levhas {iretilmektedir. 24-26 danste (bir m*{in
kg karsilig1) tiretim, isletmenin iiretmis oldugu {iriin gesitlerinin hepsinde yer almasindan
dolay1 birim maliyet hesaplamasinda 24-26 danste tiretim dikkate alinmistir. Tablo 2.’de iiretim
maliyeti hesaplanmis olan tirtin gesitleri ve 6zellikleri gosterilmistir.

Tablo 2. Uretim Maliyeti Hesaplanan Uriin Cesitleri ve Ozellikleri

Kalinlik (¢cm) Ebad (cm) m3 Tip Yogunluk (kg)
2cm 600x1200 0,288 BYP 2000 24-26 Danste
3cm 600x1200 0,3024 BYP 2000 24-26 Danste
4 cm 600x1200 0,288 BYP 2000 24-26 Danste
5cm 600x1200 0,288 BYP 2000 24-26 Danste
6 cm 600x1200 0,3024 BYP 2000 24-26 Danste
7 cm 600x1200 0,3024 BYP 2000 24-26 Danste

XPS 1s1 yalitim levhasinin iiretiminde 7 cesit malzeme kullanilmaktadir. Uretimde kullanilan
direkt ilk madde ve malzemeler; polistren, talk, renk, alev geciktirici ve dimetiler gaz’dir.
Endirekt ilk madde ve malzemeler ise baskili ambalaj poseti ve etiket” tir. Bunlar imalata belirli
Olclilerde verilmektedir. Tablo 3./de iiretime verilen malzemelerin miktarlar1 ve maliyetleri
verilmistir. Ayrica tabloda, iiretimin gergeklestirilmesinde malzemelerin hangi oranlarda
kullaruldig1 da agiklanmustir.
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Tablo 3. Ornek isletmede 24-26 Danste XPS Is1 Yalitim Levhasinin Uretiminde Kullanilan
Malzemenin Miktar (kg) ve Maliyeti

Kullanilan Kullanilan Kullanilan
. Kalic1 Kullanilan n
Malzemelerin Malzeme
Hesap ad1 Aciklama Malzeme Malzeme . Katsay1
Toplam Toplam Maliyeti Miktan s1 %
Maliyeti (TL) P 4 (kg) °
(kg)
710 DIMMG |Imal. Ver. Ham.| 802.487,02 | 152.899,60
Polistren Imal. Ver. Ham. 672.860,00 | 146.396,00 | 0,9575
Talk Imal. Ver. Ham. 6.265,71 1.032,00 | 0,0067
Renk Imal. Ver. Ham. 3.353,59 242,60 0,0016
Alev Geciktirici | imal. Ver. Ham. 6.116,00 1.529,00 | 0,0100
Baskili Amb. Pos. Imal. Ver. Ham. 29.600,00 3.700,00 | 0,0242
Etiket Imal. Ver. Ham. 626,72 18.195,00 | 0,1190
Dimetileter Gaz | Imal. Ver. Ham. 83.665,00 | 13.040,00 | 0,0853
1,00

Yukaridaki Tablo 3'de ilgili donemde 24-26 danste XPS 1s1 yalitim levhasinin iiretimi igin
kullanmis olan malzeme miktar1 (kg) ve maliyetleri yer almaktadir. Donem bas1 yar1 mamul 810
kg’'dir. Tabloda goriildiigii iizere ilgili donemde 152.899,60 kg kalict malzemeyle birlikte donem
bagindan gelen 810 kg yari mamul iiretime verilmistir. Uretime verilen 152.899,60 kg kalict
malzemenin 146.396,00 kg1 polistrendir. 1.032,00 kg'1 talktir. 242,60 kg1 renktir. 1.529,00 kg'1
alev geciktiricidir. Endirekt ilk madde ve malzeme olarak 3.700,00 kg baskili ambalaj poseti yer
almaktadir. Kullanilan maddelerin kahc agirhiklarimin (kg'larinin) ve kullamim yiizdelerinin
hesaplamasinda dimetileter gazin ve etiketin kg'lar1 ve yiizdeleri ihmal edilmistir. Bunun
nedeni, gazmn ugucu olmasi ve etiketin diisiik bir agirhiga (kg) sahip olmasidar.

Uretime verilen malzemelerin igletmeye olan toplam maliyeti 802.487,02 TL’dir. Uretime verilen
146.396,00 kg polistrenin isletmeye olan toplam maliyeti 672.860,00 TL'dir. Uretime verilen
1.032,00 kg talkin isletmeye olan maliyeti 6.265,71 TL’dir. Diger {iretime verilen direkt ilk
madde ve malzememiz renk’ tir. Uretime verilen 242,60 kg renk’ in isletmeye olan maliyeti
3.353,59 TL'dir. Uretime verilen 1.529,00 kg alev geciktiricinin isletmeye olan maliyeti 6.116,00
TL’dir. Mamul maddenin ambalajinda kullanilan endirekt ilk madde ve malzememiz baskil
ambalaj posetidir. Kullanilan 3.700,00 kg baskili ambalaj posetinin isletmeye olan maliyeti
29.600,00 TL’dir. Baskili ambalaj posetinin iizerine yapistirilan ve iiriiniin 6zelligini gosteren
diger endirekt ilk madde ve malzememiz etikettir. 18.195,00 adet etiket kullanilmistir. Bunun
isletmeye olan maliyeti 626,72 TL'dir. Uretime verilen 13.040,00 kg dimetileter gazin isletmeye
olan toplam maliyeti 83.665,00 TL’dir.

Tabloda yer alan n katsayis;, 1 m? igerisinde yer alan kalic hammaddelerin ytizdesini
gostermektedir. Bu ylizdeler kullamilan malzeme miktarinin, kullarulan kalict malzeme
toplamina bdliinmesi suretiyle hesaplanmaktadir. Uretimin gergeklestirilmesinde kullanilan
malzemelerin %95,75 (146.396,00 kg/152.899,60 kg)'i polistrendir. %0,67 (1.032,00 kg/152.899,60
kg)'si talktir. %0,16 (242,60 kg/152.899,60 kg)’s1 renktir. % 1 (1.529,00 kg/152.899,60 kg)'i alev
geciktiricidir. %2,42 (3.700,00 kg/152.899,60 kg)'si ise baskili ambalaj posetidir.

Uretime verilen malzemelerin bir kisminin {iretimi tamamlanmustir. Uretimi tamamlanan
mamuller, stok alaninda ait olduklar1 boliimlere alinmigtir. Dénem sonunda, {iretimi heniiz
tamamlanmamis ve mamul hale doniismemis olan yart mamul bulunmaktadir. Tablo 4'de
mamule doniisen malzemenin miktar1 ve maliyeti yer almaktadir. Mamule doniisen
malzemelerin miktarlar1 (kg) icerisinde, hangi malzemenin hangi oranda bulundugu da
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agiklanmustir. Ayrica tabloda, 1 m3 XPS’in igerisinde kalici malzemelerin agirligi ve kullanulan
malzemelerin m3 maliyeti de hesaplanmustir.

Tablo 4. Ornek Isletmede Mamule Déniigen Malzemenin Miktar (kg) ve Maliyeti

Mamule
Déoniisen N{an}ule N{an}ule Mamulle
Kalic1 Déniisen n Donug;en. Déniisen
Hesap ad1 Malzeme | Katsayis1 | Malzemenin
Malzeme ] Malzeme
Toplam1 Miktar % T,o pla'im Maliyeti | m¥/kg-
(ke) (kg) Maliyeti (TL) adet | m3/TL
710 DIMMG 152.780,00 798.743,92
634.989,8
Polistren 146.281,49 | 0,7950 5 23,07 | 100,13
Talk 1.031,19 0,0056 4.476,28 | 0,16 0,71
Renk 242,41 0,0013 1.052,27 | 0,04 0,17
Alev Geciktirici 1.527,80 0,0083 6.632,01 0,24 1,05
Baskilt Amb.
Pos. 3.697,11 0,0201 16.112,30 | 0,58 2,54
Etiket 18.180,77 0,0988 78.920,46 | 2,87 | 12,45
Dimetileter Gaz 13.029,80 0,0708 56.560,75 | 2,05 8,92
1,00 24,09 | 125,96

Yukaridaki Tablo 3'de agiklandig1 tizere, ilgili donemde 152.899,60 kg malzemeyle birlikte
donem basindan gelen 810 kg yar1t mamul kullanilmistir. Bunlarin 152.780,00 kg'min mamule
doniistiiriildiigii yukaridaki Tablo 4’de gosterilmistir. Donem sonunda kalan 929,60 kg (7.593,10
TL) yart mamul ise bir sonraki déneme aktarilmstir.

1§1etmede 152.780,00 kg kalict malzeme ile 6.341,40 m3 24-26 danste XPS 1s1 yalitim levhasi
iiretilmistir. Mamule doniigen kalici malzemelerin 146.281,49 kg'1 polistrendir. 1.031,19 kg1
talktir. 242,41 kg1 renktir. 1.527,80 kg1 alev geciktiricidir. 3.697,11 kg1 ise baskili ambalaj
posetidir. Mamule doniisen malzemelerin kalic1 agirliklarinin (kg'larinin) hesaplanmasinda ve
m®/kg-adet hesaplamalarinda dimetileter gaz ve etiket kg’lar1 ihmal edilmistir. Bunun nedeni
gazin ugucu olmas: ve etiketin diisiik bir agirhiga sahip olmasidir.

Tabloda yer alan n katsayisi, 1 m¥{ olusturan biitiin malzemelerin tutarmin ytizdesini
gostermektedir. Bu yiizdeler mamule doniisen malzeme miktarmin, mamule doéniisen malzeme
miktarmin toplamina boliinmesi suretiyle hesaplanmaktadir. Mamule doniisen malzemelerin %
79,50 (146.281,49 kg/ 183.990,57 kg)'i polistrendir. % 0,56 (1.031,19 kg/183.990,57 kg) “i talktir. %
0,13 (242,41 kg/183.990,57 kg)'ii renktir. % 0,83 (1.527,80 kg/183.990,57 kg)'li alev geciktiricidir.
%2,01 (3.697,11 kg/183.990,57 kg)'i baskili ambalaj posetidir. % 9,88 (18.180,77 kg/183.990,57
kg)'i etikettir. %7,08 (13.029,80 kg/183.990,57 kg)'i ise dimetileter gazdur.

Mamule doniisen malzemenin igletmeye olan toplam maliyeti 798.743,92 TL’dir. Uretimde
kullanilan 146.281,49 kg1 polistrenin isletmeye olan toplam maliyeti 634.989,85 TL’dir. 1 m3
XPS’ in igerisinde kalict malzemelerin agirligr ortalama 24,09 kg gelmektedir. 24,09 kg XPS 1s1
yalitim levhasmin igerisinde 23,07 kg polistren bulunmaktadir. Polistrenin m® maliyeti ise
100,13 TL"dir.

XPS 1s1 yalitim levhasimin iiretiminde 1.031,19 kg talkin isletmeye olan maliyeti 4.476,28 TL'dir.
1 m3 XPS' in igerisinde 0,16 kg talk bulunmaktadir. Talkin m?® maliyeti ise 0,71 TL'dir.
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XPS 1s1 yalitim levhasmun iiretiminde kullamilan diger malzeme renktir. Toplam iiretimin
icerisinde 242,41 kg kullanulan rengin isletmeye olan maliyeti 1.052,27 TL’dir. 1 m3 XPS’ in
icerisinde 0,04 kg renk bulunmaktadir. Rengin m?® maliyeti ise 0,17 TLdir.

Uretimin gergeklestirilmesinde 1.527,80 kg alev geciktirici kullanilmistir. Bunun igletmeye olan
maliyeti 6.632,01 TL'dir. 1 m3 XPS’ in igerisinde 0,24 kg alev geciktirici bulunmaktadir. Alev
geciktiricinin m® maliyeti 1,05 TL'dir.

Mamul maddenin ambalajinda kullanilan diger endirekt ilk madde ve malzeme baskili ambalaj
posetidir. Toplam tiretimin igerisinde 3.697,11 kg baskili ambalaj poseti kullanilmigtir. Bunun
isletmeye olan maliyeti 16.112,30 TL'dir. 1 m® XPS’ in igerisinde 0,58 kg baskili ambalaj poseti
kullanilmustir. Baskili ambalaj posetinin m3 maliyeti 2,54 TL'dir.

Baskili ambalaj posetinin iizerine yapistirilan ve {iriiniin 6zelligini gosteren diger endirekt ilk
madde ve malzeme etikettir. Toplam {iretimin igerisinde 18.180,77 adet kullanilmistir. Bunun
isletmeye olan maliyeti 78.920,46 TL dir. Etiketin m® maliyeti ise 12,45 TL'dir.

Dimetileter gaz toplam {iretimin igerisinde 13.029,80 kg kullanilmistir. Bunun isletmeye olan
toplam maliyeti 56.560,75 TL’dir. Dimetiler gazin m?® maliyeti 8,92 TL'dir.

llgili dénemde 6.341,40 m3 XPS 1s1 yaliim levhas {iretilmistir. Uretilen bu levhalarmn 5.775 m3
(1.148.747,12 TL)'(i donem igerisinde satilmistir. Tablo 5'de 6.341,40 m?® XPS 1s1 yalitim levhasi
iiretiminin gergeklestirilebilmesi i¢in katlanilan toplam {iretim gideri gosterilmistir. Tabloda yer
alan bilgilerden hareketle birim {iretim maliyeti hesaplanmusgtir.

Tablo 5. Ornek Isletmenin lgili Dénemdeki Toplam Uretim Giderinin, Toplam Uretim
(m?) Miktarinin ve Satilan XPS (m3) Miktarinin Tespit Edilerek Birim Uretim Maliyetinin

Hesaplanmasi
6.341,40 m? Uretim I¢in Katlanilan Gider
Toplam m?/TL

(710) Direkt Ilk Mad. Ve Malz. Gid. 798.743,92 125,96
(720) Direkt Iscilik Gideri 99.310,90 15,66
(730) Genel Uretim Gideri 369.282,63 58,23

- Endirekt Iscilik 24.382,07

- Elektrik 65.448,00

-Akaryakat 24.450,00

-Amortisman 253.462,48

- Diger Giderler (Kasko) 1.540,08
TOPLAM URETIM GIDERI 1.267.337,45 199,85

Yukaridaki Tablo 5'de ilgili donemde 6.341,40 m3 24-26 danste XPS 1s1 yalitm levhasmin
iiretildigi bilgisi yer almaktadir. 6.341,40 m3 XPS 1s1 yalitim levhasiin tiretimi igin 798.743,92 TL
direkt ilk madde ve malzeme giderine, 99.310,90 TL direkt iscilik giderine ve 369.282,63 TL
genel liretim giderine katlanilmistir. 369.282,63 TL genel iiretim gideri igerisinde 24.382,07 TL
endirekt iscilik gideri, tiretimin gergeklestirilebilmesi icin 65.448,00 TL elektrik gideri, fabrika
icerisinde hammadde sevkiyatinin yapilmasi ve iiretilen mamullerin stok alanimna alinmasi
amaciyla kullanilan forklift icin 24.450,00 TL akaryakit gideri, kullanilan makine ve tesisleri icin
253.462,48 TL amortisman gideri ve 1.540,08 TL kasko gideri yer almaktadir.

Isletmede birim iiretim maliyeti, toplam iiretim maliyetinin toplam {iretim miktarmna béliinmesi
suretiyle hesaplanmaktadir. Ilgili dénemdeki toplam iiretim maliyeti 1.267.337,45 TL’dir.
Toplam {iiretim miktar1 ise yukarida belirtildigi gibi 6.341,40 m¥tiir. Bu verilerden hareketle
birim iiretim maliyeti 199,85 TL/ m? (1.267.337,45 TL/ 6.341,40 m?®) bulunmustur.
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3. SONUC ve ONERILER

Cagin geregi olarak teknoloji alaninda hizli bir degisim yasanmaktadir. Yasanan bu hizl
degisim, enerjiye olan ihtiyac: ve tiiketimi arttirmaktadir. Bu durum enerji bakimindan disariya
bagimh olan iilkemiz agisindan bir takim tedbirlerin alinmasmi gerekli kilmigtir. Enerjinin,
sanayide verimli kullaniminin saglanmasinin yani sira yapilarda kullanilan enerji miktarinda
da tasarrufun saglanmasi gerekmektedir. Kullanilan enerji miktarinda tasarrufun
saglanabilmesinde, 1s1 yalitim uygulamalarinin 6nemi kii¢limsenemeyecek boyuttadar.

Calismanin uygulama kismu Kahramanmaras ilinde faaliyette bulunan bir XPS 1s1 yalitim
isletmesinde gergeklestirilmistir. Uygulamanin gerceklestirildigi isletmede, XPS 1s1 yalitim
levhalarmin {iretim siireci gozlemlenmis ayrica ilgili kisilerden tiretimin nasil gergeklestirildigi
konusunda bilgiler alinmis olunup {iiretim semas: hazirlanmistir. Bununla birlikte muhasebe
departmanindaki yetkili kisiler ile goriistilmiis ve mevcut maliyet sistemi incelenmistir. Ayrica
gerek stok takip yontemleri gerek diizenlenmesi gereken belgeler, gerekse muhasebelestirme
konularinda 6nerilerde bulunulmustur.

Isletmede stok kontrol yontemi olarak gozle kontrol ydntemi kullanilmaktadir. Gozle kontrol
yontemi, verilen siparis diizeylerinin ve miktarlarmin kisisel yargiya dayali olmas: sebebiyle
hatalara neden olmaktadir. Bu hatanin ortadan kaldirilmasi i¢in stok kontrol yontemi olarak ¢ift
kutu yonteminin uygulanmasi onerilmektedir.

Igili isletmede malzeme siparislerinin verilmesinde, malzeme fiyatlar1 ve ihtiyag durumu géz
oniinde bulundurulmaktadir. Ayrica iiretimde bir aksama yasanmamasi icin en az 2 aylik stok
bulundurulmaktadir. Malzeme siparislerinde, hangi malzemeden ne miktarda siparigin
verilecegine, stok alanmnin gozle sayimi sonucunda karar verilmektedir.. Ancak sayimda
yapilan bir hata malzeme siparis miktarinin fazla veya eksik miktarda verilmesine neden
olabilmektedir. Malzeme siparis miktarinin yanlis verilmesi konusundaki eksikligin
giderilebilmesi igin oncelikli olarak isletmeye gelen her malzemenin diizenli olarak belgelerle
takibinin saglanmasi gerekir. Bunun ic¢in ambar ilk madde ve malzeme stok karti formu
olusturulmalidir. Malzeme siparisi verilecegi zaman, stok alanmin saymm ile bu form
karsilastirilmali ve siparisler elde edilen dogru veriler iizerinden verilmelidir.

Isletmede diizenlenmesini énerdigimiz diger bilgi ve belgeler; ilk madde ve malzeme satin alma
istek fisi, siparis formu, satin alma formu, teslim alma formu, iade formu, ambara giris formu,
ilk madde ve malzeme {iretim giris formu gibi belgelerdir.

Ayrica tiretilen XPS 1s1 yalitim levhalar paketlendikten sonra isletme stok alanindaki paletlerin
lizerine tasinmaktadir. Etiketin iizerinde barkod numaralarinin olmasma ragmen isletmede
barkod takip sistemi uygulanmamaktadir. Barkod takip sisteminin olmamasindan dolay1 stok
alanindaki 1s1 yalitim levha paketlerinin sayiminda hatalar olabilmektedir. Bu hatanin ortadan
kaldirilmast igin isletmede barkod takip sistemine gecilmesi 6nerilmektedir.

Ornek isletmede elektrik giderinin muhasebelestirilmesinde “320 Saticilar hesab1” alacakli
calistirilmistir. Oysa “320 Saticilar Hesab1” saticilardan kredili/vadeli olarak alinan mal ve
hizmetler i¢in kullanilan bir hesaptir. Elektrik giderinin muhasebelestirilmesinde “381 Gider
Tahakkuklari hesab1” ya da “336 Diger Cesitli Borclar hesabina” alacak kaydedilmelidir.

Isletmenin muhasebe kayitlarinda diger endirekt ilk madde ve malzeme olan baskili ambalaj
poseti ve etiket “710 Direkt ilk madde ve malzeme hesabinda” muhasebelestirilmistir. Ancak
baskilh ambalaj poseti ve etiketinin  “730 Genel fiiretim giderleri hesabinda”
muhasebelestirilmesi gerekmektedir.
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Uretim yerinde kullanilan elektrik miktarinin tespit edilmesi igin iiretim yeri ve yénetim binast
sayaglar1 ayr1 ayridir. Bu durum birim maliyetlerin dogru bir sekilde tespit edilmesi agisindan
onemlidir.

Bu calismada, XPS 1s1 yalitim levhasi iireten bir isletmede uygulama yapilarak XPS 1s1 yalittim
levhalarinin hangi iiretim siireglerinden gectigi, toplam ve birim iiretim maliyetlerinin nasil
hesaplandig1 agiklanarak bu konuda literatiire katki saglanmaya calisilmistir.
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